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MULUSR MARTINI HOLDING AG 



CH-6052 Hergiswil 



Heftieinrichhung zur Herst:ellung von Druckerzeug- 
nlssen aus hef t:klaiamergebundenen Druckproduktexi 

Die Erfindung betrifft eine Hef teinrichtung zur Herstellung 
von Druckerzeugnissen aus hef tklammergebundenen Druckproduk- 
ten, bestehend aus einer FGrdervorrichtung, auf der gefalzte 
Druckprodukte rittlings einer liber der FGrdervorrichtung an 
einem oszillierend angetriebenen Hef tschlitten wenigstens ein 
befestigtes, zur Bildung von Klammerschenkeln einen Bieger und 
zum Durchsetzen der Klaimnerschenkel durch die Druckprodukte 
einen Treiber aufweisenden Heftaggregat an der Fordervorrich- 
tung mit einstellbarem Abstand gegentiberstehende Umbiegevor-- 
richtung ausgebildeten Heftmaschine zugefiihrt werden, und eine 
die Hef tdrahtiange bestimmende Drahtzuf uhrvorrichtung sowie 
eine verstellbare Drahtschneidvorrichtung, die der Heftmaschi- 
ne zugeordnet sind. 

Hef teinrichtungen dieser Art sind bei Sammelhef tern bekannt, 
mit denen unterschiedliche Druckprodukte an einer Saramelstre- 
cke zu einem Druckerzeugnis zusammengef txhrt und anschliessend 
am Falz geheftet werden. 
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Beim Samttielhef ter „Tempo^^ von Muller Martini -Prospekt 
410/9708- warden die auf einer F5rdervorrichtung gesammelten 
Druckprodukte wahrend dem Transport durch die mitlaufende 
Hef tmaschine gehef tet . 

Bei einem anderen, unter das gleiche Heftprinzip fallenden 
Saramelhef ter werden die durch die Fordervorrichtung transpor- 
tierten Druckprodukte am FSrderende von einem anschliessenden 
Fordersystem iibernommen und beschleunigt in die Heftposition 
versetzt;. wo sie im Stillstand gehef tet und danach weiter- 
transportiert werden . 

Bei einem Trommelsammelhef ter werden die Druckprodukte entlang 
einer Mantellinie einer urn eine horizontale Achse drehenden 
Trommel gefordert und anschliessend im Stillstand an der dre- 
henden Trommel durch eine mitlaufende Hef tmaschine gehef tet. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine Hef teinrichtung 
zu schaffen, die geeignet ist, Druckerzeugnisse unterschiedli- 
cher Dicke mit hoher Zuverlassigkeit , ohne manuelle Betatigung 
der Einstellmittel der betroffenen Vorrichtungen einer Heft- 
einrichtung und ohne BeeintrSchtigung der hohen Produktions- 
leistung herzustellen, auch dann, wenn die Druckprodukte in 
einer Reihenfolge unregelmassiger Dicke zugefUhrt werden. 

Erf indungsgemass wird die Aufgabe dadurch gelost, dass die zur 
Anpassung einer Heftklammer an die Dicke der gebundenen Druck- 
produkte einstellbare Heftmaschine durch Einstellmittel mit 
einer eine zur Dickenmessung der Druckprodukte vor der Heftma- 
schine an der Fordervorrichtung angeordneten Messvorrichtung 



ausgebildeten Steuerung oder mit einer gespeicherte Daten der 
Druckprodukte verarbeitende Steuerung verbunden ist. 

Es ist vorteilhaft, wenn die Einstellmittel der Hef tmaschine 
und der ihr zugeordneten Vorrichtungen gemeinsam durch eigene, 
mit der Steuerung verbundene, ortsfeste Antriebsmittel 
einstell- und verstellbar sind, damit zuverlMssig und schnell 
eine Verstellung vorgenommen werden kann, ohne dass dadurch 
ein Unterbruch der Produktion entsteht. 

Hiervon sind f unktionsbezogen gesteuerte Einzelantriebe der 
Hef tmaschine fur einen Sammelhefter betroffen. 

Es ist zweckmassig, wenn bei einer in der H5he verstellbaren 
Fordervorrichtung die Einstellmittel zur Hohenverstellung der 
Fordervorrichtung mit einem steuerbaren^ ortsfesten Antriebs- 
mittel verbunden sind, damit dieser Verstellvorgang gleichzei- 
tig mit anderen gesteuerten Umstellungen vorgenommen werden 
kann. 

Die Einstellungen Oder Verstellungen der Einstellmittel sollen 
vorteilhaft w^hrend dem Lauf der Hef teinrichtung bzw. eines 
Sammelhef ters, vorzugsweise vor oder nach einem Heftzyklus er- 
f olgen. 

Bei einer Einrichtung mit einer nach der Dicke der Drucker- 
zeugnisse einstellbaren Drahtzuf uhrvorrichtung k5nnen Ein- 
stellmittel der Drahtzuf ahrvorrichtung durch eine den Heft- 
schlitten parallel zu dessen Bewegungsrichtung durchsetzende 
Antriebswelle eines Antriebsmittels und jeweils ein einem 
Heftaggregat zugeordneten, auf der Antriebswelle verschiebbar 
befestigten Antriebsrad eines Getriebes ausgebildet sein, so- 



dass u.a. flexible Leitungen ftir die elektrische Energiezuf uhr 
von rasch wechselnden Bewegungen des Hef tschlittens verschont 
bleiben. 

Es erweist sich als einfache und zuverlassige Bauform, wenn 
das Getriebe als Winkelgetriebe ausgebildet ist. 

Vorteilhaft ist eine Einrichtung mit einer einen nach der Di- 
cke der Druckerzeugnisse einstellbaren Messerhalter aufweisen- 
den Drahtschneidvorrichtung durch Einstellmittel ausgebildet, 
die einen an dem Messerhalter in eine schrag zur Bewegungs- 
richtung des Hef tschlittens verlaufende Fvihrungsbahn eingrei- 
fenden Mitnehmerstif t aufweisen, der durch eine hohenverstell- 
bare Fuhrungsleiste mit einem aus wenigstens einem drehwinkel- 
gesteuerten Elektromotor bestehenden Antriebsmittel verbunden 
ist. 

Dadurch wird ermoglicht, dass eine auf Antriebsnocken der Mes- 
serhalter mehrerer Hef taggregate einwirkende, an dem Heft- 
schlitten befestigte Nockenleiste in einer Fuhrungskulisse der 
Fuhrungsleiste oszillierend antreibbar ist* 

Alternativ kann bei einer Einrichtung mit einer einen nach der 
Dicke der Druckerzeugnisse einstellbaren Messerhalter aufwei- 
senden Drahtschneidvorrichtung, ein an dem Messerhalter in ei- 
ne schrSg zur Bewegungsrichtung des Hef tschlittens verlaufende 
Fuhrungsbahn eingreif ender Mitnehmerstif t uber ein Hebelvorge- 
lege mit einem Antriebsmittel verbunden sein. 

Zweckmassig kann das als drehwinkelgesteuerte Elektromotor 
ausgebildete Antriebsmittel mit einer den Hef tschlitten paral- 



lei zu dessen Bewegungsrichtung durchsetzenden Welle antriebs- 
verbunden und an der Welle jeweils ein mit einem eine Nocken- 
leiste betatigenden Lenker verbundener Hebel befestigt sein. 

Bei einer erf indungsgemassen Einrichtung, mit einer nach der 
Dicke der Druckerzeugnisse einstellbaren Umbiegevorrichtung/ 
die an einem verstellbaren UmbiegertrSger wenigstens ein be- 
festigter Umbiegerblock aufweist, k5nnen die Einstellmittel 
der Einfachheit halber durch ein Getriebe mit einer Antriebs- 
welle eines ortsfesten, drehwinkelgesteuerten Elektromotor 
ve rbunden sein. 

Der Elektromotor kann uber einen Antriebsregler mit einem be- 
stimmbaren begrenzten Drehmoment angesteuert warden. Entsteht 
durch ein zu dickes Drucker zeugnis eine Ueberlast, die zu 
Schaden fiihren wurde, so wirkt der Elektromotor wie eine Feder 
und gibt der Ueberlast nach, 

DiesbezUglich ist es zweckdienlich, wenn die Einstellmittel 
ein an einer stationSren Zahnstange bewegliches, mit dem Um- 
biegetrciger antriebsverbundenes Zahnsegment aufweisen, das mit 
einem an der Antriebswelle eines ortsfesten, drehwinkelgesteu- 
erten Elektromotors angeordneten Hebelarm gekuppelt ist. 

BewShrterweise kann die Antriebswelle durch eine den Heft- 
schlitten in Bewegungsrichtung durchsetzende, verschiebbare 
und drehmomentiibertragende Wellen-Nabenverbindung ir.it dem He- 
belarm verbunden sein. 

Bei einer bezuglich Hohe an die Dicke der zu heftenden Dru- 
ckerzeugnisse anpassbaren Fordervorrichtung, die eine Ketten- 
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fahrung fiir wenigstens eine umlaufende Gliederkette aufweist, 
an welcher Einzelteile einer dachf 5rmigen Auflage befestigt 
sind, ist es vorteilhaft, wenn die Kettenf Ohrung nach unten 
sich erstreckende Heber aufweist, die durch Hebelgetriebe mit 
der Antriebswelle verbunden sind. 

Als Antriebsmittel der einzelnen Vorrichtungen sind drehwin- 
kelgesteuerte Elektromotoren, auch Servomotoren bezeichnet, 
vorgesehen . 

Anschliessend wird die Erfindung unter Bezugnahme auf die 
Zeichnung, auf die bezuglich aller in der Beschreibung nicht 
naher erwahnten Einzelheiten verwiesen wird, anhand eines Aus- 
f uhrungsbeispiels erlautert. In der Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 eine auszugsweise Darstellung eines Saitmielhef ters 



im Bereich einer Hef teinrichtung. 



Fig. 2 



eine Darstellung der Hef teinrichtung des in Fig. 
1 veranschaulichten Sammelhef ters , 



Fig. 3 



eine auszugsweise Ansicht von hinten der in Fig, 
2 gezeigten Hef teinrichtung r 



Fig. 4 



eine Seitenansicht eines Hef taggregates der Heft- 
einrichtung. 



Fig . 5 



eine Hef tklammer , 



Fig. 6 



eine Darstellung des Hef taggregates von hinten. 
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Fig. 7 das Heftaggregat von der Vorderseite der Heftein- 
richtung. 

Fig. 8 einen Schnitt durch den Hef tschlitten gemass 
VIII-VIII in Fig. 10, 

Fig. 9 eine Darstellung der Antriebsvorrichtung der Um- 
biegevorrichtung. 

Fig. 10 einen Schnitt durch die Umbiegevorrichtung gemSss 
X - X in Fig. 8, 

Fig. 11 eine auszugsweise Darstellung der Hef teinrichtung 
mit bezliglich Fig. 4 alternativen Einstellmitteln 
der Drahtschneidvorrichtung, 

Fig. 12 eine auszugsweise vergrOsserte Darstellung der 
Einstellmittel gemass Fig. 11 und 

Fig. 13 eine Darstellung einer Antriebsvorrichtung zur 
Hohenverstellung der Fc^rdervorrichtung . 



Fig. 1 vermittelt auszugsweise einen Sammelhef ter in Heftbe- 
reich, wo eine Hef teinrichtung 1 an einer Fordervorrichtung 2 
angeordnet ist. Auf der Fordervorrichtung 2 warden durch an 
einem Zugmittel mit sattelf ormiger Auflage 3 befestigten Mit- 
nehmern 4 rittlings aufliegende Druckprodukte bzw. zu Drucker- 
zeugnissen 5 gesammelte Druckprodukte in Forderrichtung F der 
Hef teinrichtung 1 zugefUhrt, wo sie durch die mitlaufende 
Heftmaschine am Falz geheftet werden. Die Heftmaschine besteht 
aus zwei Hef taggregaten 6, 7 und jeweils einem letz-eren zuge- 
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ordneten Umbiegeblock 8, 9 einer Umbiegevorrichtung 10, die 
aile an einem entlang der Fordervorrichtung 2 oszillierend an~ 
getriebenen Hef tschlitten 11 befestigt sind. Die Hefteinrich- 
tung 1 arbeitet nach dem Maschinentakt des Sammelhef ters . Der 
Hef tschlitten 11 ist an zwei mit einem Maschinengestell 12 
verbundenen Stangen 13, 14 gefuhrt. 

Die Funktionsweise der Hef taggregate 6, 1 ist in der CH - A - 
54 9 443 beschrieben und wird hier im Rahmen des von der vor- 
liegenden Erfindung betroffenen Umfangs erlautert. Der Heft- 
draht 15 wird den Hef taggregaten 6, 1, eingespannt zwischen 
zwei Reibradern 16, 17 iiber eine Drahtfuhrung 18 der verlang- 
ten Drahtabschnittslange entsprechend einer Hef t klammergrosse 
zugefuhrt. Der Antrieb der Reibrader 16, 17 ubernehmen zwei 
kaininende Zahnrader 19, 20, die mit den Reibradern 16, 17 fest 
verbunden sind (siehe Fig. 7). 

Um die Drahtabschnittslange fvir die Hef tklammern, die in Fig. 
5 dargestellt sind, variieren zu konnen, bedarf es eines dreh- 
winkelsteuerbaren, ortsfest angeordneten Elektromotors 21 (er- 
sichtlich in Fig. 2) , der einerseits mit einem der Reibrader 
19, 20 und andererseits mit einer Steuerung 22 zur Einstellung 
des Elektromotors 21 verbunden ist. Mit einer solchen Losung 
kann auch noch vermieden werden, dass die Kabel der dem Elekt- 
romotor 21 zugefiihrten Energie keinen verschleissf ordernden 
Bewegungen der Hef teinrichtung 1 ausgesetzt sind. Betroffen 
davon sind die konstruktive Ausftihrung des Hef tschlittens 11 
und die erf orderlichen Einstellmittel . Hierzu ist im Folgenden 
vorgeschlagen, dass der Elektromotor 21 mit dem Maschinenge- 
stell 12 verbunden ist und an der Antriebswelle 23, die den 
Hef tschlitten 11 parallel zu dessen Bewegung durchsetzt, ein 
jedem Heftaggregat 6, 7 zugeordnetes Kegelrad 24, 25 aufweist, 
welches mit einem Antriebskegelrad 26, 27 des Hef taggregats 6, 



7 ein Kegelradgetriebe 28, 29 bildet, wobei sich das Antriebs- 
kegelrad 26, 27 jeweils auf der Welle 30 des Reibrades 17 be- 
findet (siehe Fig. 3) . Die Welle 30, beispielsweise eine Viel- 
keil- Oder Polygonwelle/ weist fur den Antrieb der KegelrSder 
24, 25 einen f ormschliissigen Querschnitt auf, sodass die Ke- 
gelrader 24, 25 darauf verschiebbar sind. Die Welle 30 ist in 
Lagerbacken 31, 32 der mit dem Hef tschlitten 11 fest verbunde- 
nen Hef taggregate 6, 7 abgesttitzt und die KegelrSder 24, 25 
sind in den Lagerbocken 31, 32 wSlzgelagert . Der Hef tschlitten 
11 weist SeitenwSnde auf, von denen die dem Elektromotor 21 
zugewandte von der Welle 30 mit Spiel durchsetzt wird 
Alternativ konnten die Lagerb5cke 31, 32 auch am Hef tschlitten 
11 befestigt sein. 

Um eine symmetrische Heftklammer 33 bilden zu konnen, wie in 
Fig. 5 dargestellt, bedarf es einer regelmassigen Verteilung 
des dazu benotigten Drahtabschnittes, dessen Lange durch den 
Drahtvorschub der Drahtzuf lihrvorrichtung bestimmt wird. 
Der fiir eine Heftklammer 33 dem aus Bieger 35 und Treiber 36 
gebildeten Heftkopf 34 zugefUhrte Drahtabschnitt endet an ei- 
ner in Drahtzuf uhrrichtung vor dem Heftkopf 34 angeordneten 
Drahtschneidvorrichtung 38. Der zu einer Heftklammer 33 zu 
verformende Drahtabschnitt ist auf den Bieger 35 gleichmassig 
verteilt, so dass eine Heftklammer 33 mit gleich langen Schen- 
keln 39 entsteht. Aufgrund der unterschiedlichen GrGssen einer 
Heftklammer 33 ist die Drahtschneidvorrichtung 38 an die Heft- 
klammergr5sse anzupassen, derart, dass der Drahtabschnitt 
gleichmassig verteilt unter dem Bieger zu liegen kommt . Daran 
ist auch ein beweglicher Greifer 40 am Heftkopf 34 des Heftag- 
gregates 6, 7 beteiligt, der den Drahtabschnitt festhalt und 
fiir das Biegen positioniert . Die Drahtschneidvorrichtung 38 
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besteht aus einem Messerhalter 41 mit einer Drahtdurchf tihrung 
42, an deren hinteren Ende ein mit der Ruckzugbewegung des 
Treibers 36 antriebsverbundenes Messer 43 vorgesehen ist, wel- 
ches den Drahtabschnitt mit Hilfe der Drahtdurchf tihrung 42 als 
Gegenmesser trennt . 

Damit der Drahtabschnitt gleichmassig auf den Heftkopf 34 ver- 
teilt wird, wird entsprechend dem vor- resp, nachgeschobenen 
Drahtende das MessergehSuse 41 so versetzt, dass nach dem 
Trennschnitt durch das Messer 43 der vom Greifer 40 erfasste 
abgeschnittene Drahtabschnitt die Heftposition im Heftkopf 
einnimmt. Zur Durchf tihrung des Trennvorgangs ftir Heftklammern 
mit unterschiedlicher Drahtabschnittslange ist der Messerhal- 
ter 41 durch eine schrag nach oben verlaufende Ftihrungsbahn 44 
ausgebildet, in die ein Mitnehmerstif t 45 eingreift, der an 
einem Schieber 4 6 befestigt ist. GemSss den Fig. 4 und 7 be- 
findet sich der Messerhalter 41 in der Stellung ftir kurzeste 
Drahtabschnitte . Der Schieber 4 6 wiederum ist als Platte aus- 
gebildet und allseitig gefUhrt. An der Rtickseite weist der 
Schieber 46 einen Antriebsnocken 47 auf^ der in eine Nocken- 
leiste 48 eingreift, welche die Schieber 46 zweier Messerhal- 
ter 41 verbindet. Die Enden der Nockenleiste 48 bilden Arme 
49, die an den freien Enden in eine schlit zartige Fuhrungsku- 
lisse 51 einer Fuhrungsleiste 52 ragende frei drehbare Fuh- 
rungsrollen 50 aufweisen. Die Fuhrungsleiste 52 erstreckt sich 
unterhalb der Hef taggregate 6, 7 und die Ftihrungskulisse 51 
weist eine Lange von wenigstens der Weglange des Heftschlit- 
tens 11 auf. An den Enden ist die Ftihrungsleiste 52 an jeweils 
einem Support 53 befestigt, der ein Innengewinde ftir eine Ge- 
windespindel 54 auf weist. Die zur Hohenverstellung der Fuh- 
rungsleiste 52 vorgesehenen Gewindespindel 54 lagern in einem 



am Maschinengestell 12 befestigten Lagerbock 55 und sind mit 
einem ortsfest angeordneten Elektromotor 56 antriebsverbunden . 
Je nach Dicke der zu heftenden Druckerzeugnisse 5 warden die 
Messerhalter 41 der Hef taggregate 6, 7 iiber die Elektromotoren 
56 durch die Steuerung 22 verstellt bzw. an die Dicke des zu 
heftenden Druckerzeugnisses 5 angepasst* Eine Aenderung der 
H5he der FUhrungsleiste 52 erfolgt vor oder nach dem Heftvor- 
gang eines Druckerzeugnisses ohne dass dadurch am Maschinen- 
takt eine Verz5gerung eintritt. Mit 5' ist tibrigens in Fig, 1 
ein geheftetes Druckerzeugnis dargestellt, das anschliessend 
von der Auflage 3 genommen wird. 

Eine alternative Ausfuhrung der Einstellmittel bei einem Mes- 
serhalter 41 besteht darin, dass der in eine schrac nach oben 
verlaufende Fuhrungsbahn 44 eingreifende Mitnehmerstif t 45 
ber ein Hebelvorgelege 56 mit einem ortsfesten Elektromotor 57 
antriebsverbunden ist (siehe Fig. 12 und 13) , wobei die An- 
triebswelle 58 des Hebelvorgeleges 56 wiederum f orir.schlussig 
ausgebildet sein kann und darauf am Ende des Heftschlittens 11 
jeweils ein einarmiger Hebel 59 verschiebbar festsitzen kann. 
Mit dem einarmigen Hebel 59 ist ein Lenker 60 verbunden, der 
anderenends -wie schon gemSss Fig. 4- an einer Nockenleiste 48 
angelenkt ist. Die Nockenleiste 48 ist ihrerseits hohenver- 
stellbar in einer Fiihrung 93 angeordnet. 

Die Einstellmittel der am Hef tschlitten 11 angeordneten Umbie- 
gevorrichtung 10 zeigen die Fig. 2, 8, 9 und 10. Die Umbiege- 
vorrichtung 10 besteht aus zwei Umbiegeblocken 8, 9, die ge- 
meinsam am Hef tschlitten 11 entsprechend dem vor komnenden Di- 
ckenunterschied der Druckerzeugnisse 5 gegenuber einem Heft- 
kopf 34 durch einen Umbiegetrager 61 in der Hohe einstell- und 
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verstellbar sind. Der Umbiegetrager 61 ist beispielsweise an 
einem am Hef tschlitten 11 befestigten Keil 62 senkrecht ge- 
fuhrt und mittels Schrauben 63, die jeweils einen senkrechten 
Schlitz durchsetzen am Hef tschlitten 11 gehalten. 
Die Einstellung der Hohe der Umbiegerbl5cke 8, 9 erfolgt von 
einem drehwinkelgesteuerten Elektromotor 64 aus, der ortsfest 
am Maschinengestell 12 befestigt ist. Dieser Elektromotor 64 
besitzt eine Antriebswelle 65, die etwa die Breite des Heft- 
schlittens 11 und dessen Hub zum Hef ten aufweist. Die An- 
triebswelle 65 ist im Hef tschlitten 11 an zwei beabstandeten 
Versteif ungsrippen 66 gelagert. Zwischen den Versteif ungsrip- 
pen 66 sitzt eine als verschiebbare und drehmomentubertragende 
Wellen-Nabenverbindung ausgebildete Drehmoment-Kugelbuchse 67 , 
die die Drehbewegung der Antriebswelle 65 auf eine an der An- 
triebswelle 65 gelagerte, sich mit dem Hef tschlitten 11 bewe- 
gende Muffe 68 ubertragt. Die Muffe 68 und die Antriebswelle 

65 sind gemeinsam durch Kugellager in den Versteif ungsrippen 

66 gelagert. An den Enden der Muffe 66 ist jeweils ein Kleiran- 
hebel 69 befestigt. Dieser durch den Elektromotor 64 und die 
Antriebswelle 65 schwenkbare Klemmhebel 69 verbindet durch ei- 
ne Stange 70 ein an einer parallelen Welle 71 lagerndes Zahn- 
segment 72, das mit einer am Hef tschlitten 11 befestigten 
Zahnstange 7 3 kSmmt. Durch die Bewegungen der Antriebswelle 65 
wird die Welle 71, die durch Lagerbocke 7 4 mit dem Umbie- 
gertrager 61 verbunden ist, und der Umbiegertrager 61 auf ein 
gewShltes Mass, das etwa einem Dickenunterschied zweier Dru- 
ckerzeugnisse 5 entspricht, angehoben oder abgesenkt. Weiter- 
hin weisen die Fig. 8 bis 10 auf Umbiegevorrichtung 10 hin, 
mit der das Schliessen des Heftdrahtes zur Heftklammer uber 
schwenkbare Flugel (nicht ersichtlich) erfolgc. 
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Der Antrieb dieser Fliigel am Kopf der Umbiegerblocke 8, 9 er- 
folgt von einer Steuerkurve 75 aus, entlang welcher durch die 
Hef tschlittenbewegung ein an der Welle 71 gelagerter, gegen 
Federkraft auslenkbarer Schwenkhebel 76 durch eine Steuerrolle 
77 beidseits des Hef tschlittens 11 gefiihrte St5ssel 78 beta- 
tigt. Diese Stossel 78 sind durch Hebel 79 mit der Welle 71 
verbunden. 

Die Fig. 11 und 13 vermitteln eine Ausfvihrung, bei der die 
Fordervorrichtung 2 gleichzeitig mit der Umbiegevorrichtung 10 
h5henverstellbar ist. Hierzu ist an der Antriebswelle 65, je- 
weils beidseits des Hef tschlittens 11^ ein weiterer Klemmhebel 
80 an der Welle 65 vorgesehen. Die Fordervorrichtung 3 besteht 
aus einer Kettenf uhrung 81, auf welcher zwei umlaufende Glie- 
derketten 82 gefiihrt sind. Auf den Ketten 82 sind Einzelteile 
83 aufgesteckt, die eine dachformige Auflage 3 bilden. In den 
Fig. 11 und 13 sind nur auf eine Seite abfallende Einzelteile 
83 dargestellt. Am oberen Ende der Auflage 3 bilden die Ein- 
zelteile 83 einen Spalt, durch den die UmbiegerblGcke 8^ 9 je- 
weils ausgehoben werden. In Forderrichtung F der Druckerzeug- 
nisse 5 sind vor den Umbiegerblocken 8^ 9 und mit diesen ver- 
stellbar verbunden, Leitelemente 84 angeordnet, die die Dru- 
ckerzeugnisse 5 auf die Umbiegerblocke 8, 9 fUhren. Das Aen- 
dern der H5he der Fordervorrichtung 2 erfolgt mittels Hebelge- 
triebe 85, welches von unten auf die Kettenf uhrung 81 ein- 
wirkt. Hierzu erstrecken sich zwei im Abstand mit der Ketten- 
fuhrung 81 verbundene Heber 86 nach unten, die mit einer Rolle 
87 auf einem ersten Hebelarm 88 eines abgewinkelten Doppelhe- 
bels 89 stehen. Der etwa 90° abgewinkelte zweite Hebelarm 90 
ist am freien Ende durch einen Lenker 91 mit dem Klemmhebel 80 
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verbunden^ Die Heber 86 sind in einem Gestell 92 gefiihrt, das 
mit dem Maschinengestell 12 fest verbunden ist. 



PATENTANSPRUCHE 



. Hef teinrichtung (1) zur Herstellung von Dru- 
ckerzeugnissen (5, 5') aus hef tklammergebunde- 
nen Druckprodukten^ bestehend aus einer Forder- 
vorrichtung (2), auf der gefalzte Druckprodukte 
rittlings einer liber der Fordervorrichtung (2) 
an einem oszillierend angetriebenen Heftschlit- 
ten (11) wenigstens ein befestigtes, zur Bil- 
dung von Klaminerschenkeln einen Bieger (35) und 
zum Durchsetzen der Klanunerschenkel durch die 
Druckprodukte einen Treiber (36) aufweisenden 
Heftaggregat (6, 7 an der FOrdervorrichtung (2) 
mit einstellbarem Abstand gegeniiberstehende Um- 
biegevorrichtung (10) ausgebildeten Heftmaschi- 
ne zugefuhrt werden, und eine die Hef tdrahtlan- 
ge bestimmende Drahtzuf uhrvorrichtung (37) so- 
wie eine verstellbare Drahtschneidvorrichtung 
(38), die der Hef tinaschine zugeordnet sind, da- 
durch gekennzeichnet , dass die zur Anpassung 
einer Heftklammer an die Dicke der gebundenen 
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Druckprodukte einstellbare Hef tmaschine durch 
Einstellmittel mit einer eine zur Dickenmessung 
der Druckprodukte vor der Hef tmaschine an der 
FSrdervorrichtung (2) angeordneten Messvorrich- 
tung ausgebildeten Steuerung (22) oder mit ei- 
ner gespeicherte Daten der Druckprodukte verar- 
beitende Steuerung (22) verbunden ist. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass Einstellmittel der Heftmaschine 
und der ihr zugeordneten Vorrichtungen (2, 10, 
37, 38) gemeinsam durch eigene, mit der Steue- 
rung (22) verbundene, ortsfeste Antriebsmittel 
(21, 56, 57, 64) einstell- und verstellbar 
sind. 

3. Einrichtung nach Anspruch 2, mit einer in der 
Hohe verstellbaren Fordervorrichtung (2), da- 
durch gekennzeichnet , dass die Einstellmittel 
zur H5henverstellung der Fordervorrichtung (2) 
mit einem steuerbaren, ortsfesten Antriebsmit- 
tel (64) verbunden sind. 
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4. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
mit einer nach der Dicke der Druckerzeugnisse 
(5) einstellbaren Drahtzuf tihrvorrichtung, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Einstellmittel 
der Drahtzufuhrvorrichtung (37) durch eine den 
Hef tschlitten (11) parallel zu dessen Bewe- 
gungsrichtung durchsetzende Antriebswelle (30) 
eines Antriebsmittels (21) und jeweils ein ei- 
nem Heftaggregat (6, 7) zugeordneten, auf der 
Antriebswelle (30) verschiebbar befestigten An- 
triebsrad (26, 27) eines Getriebes (28, 29) 
ausgebildet sind. 

5. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Drahtzufuhrvorrichtung (37) 
zwei durch ein Radervorgelege (19/ 20) ange- 
triebene, den Draht (15) transportierende Reib- 
rader (16, 17) aufweist. 

6. Einrichtung nach einem der Anspruche 4 und 5, 
dadurch gekennzeichnet , dass das Getriebe (28, 
29) als Winkelgetriebe ausgebildet ist. 
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Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
mit einer einen nach der Dicke der Druckerzeug- 
nisse (5) einstellbaren Messerhalter (41) auf- 
weisenden Drahtschneidvorrichtung (38) , dadurch 
gekennzeichnet , dass die Einstellmittel der 
Drahtschneidvorrichtung (38) einen an dem Mes- 
serhalter (41) in eine schrag zur Bewegungs- 
richtung des Hef tschlittens (11) verlaufende 
Fuhrungsbahn (44) eingreif enden Mitnehmerstif t 
(45) aufweisen, der durch eine hohenverstellba- 
re FUhrungsleiste (52) mit einem aus wenigstens 
einem drehwinkelgesteuerten Elektromotor (56) 
bestehenden Antriebsmittel verbunden ist. 

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet^ dass eine auf Antriebsnocken (47) der 
Messerhalter (41) mehrerer Hef taggregate (6, 7) 
einwirkende, an dem Hef tschlitten (11) befes- 
tigte Nockenleiste (48) in einer Fiihrungskulis- 
se (51) der FQhrungsleiste (52) oszillierend 
antreibbar ist- 
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9. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
mit einer einen nach der Dicke der Druckerzeug- 
nisse (5) einstellbaren Messerhalter (41) auf- 
weisenden Drahtschneidvorrichtung (38), dadurch 
gekennzeichnet , dass ein an dem Messerhalter 
(41) in eine schrag zur Bewegungsrichtung des 
Hef tschlittens (11) verlaufende Fuhrungsbahn 
(44) eingreifender Mitnehmerstif t (45) uber ein 
Hebelvorgelege (94) mit einem Antriebsmitrel 
(57) verbunden ist. 

10. Einrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das als Elektromotor (57) ausge- 
bildete Antriebsmittel mit einer den Heft- 
schlitten (11) parallel zu dessen Bewegungs- 
richtung durchsetzenden Welle (58) antriebsver- 
bunden und an der Welle 58) jeweils ein mit ei- 
nem eine Nockenleiste (48) betatigenden Lenker 
(60) verbundener Hebel (59) befestigt ist. 

11. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
mit einer nach der Dicke der Druckerzeugnisse 
(5) einstellbaren Umbiegevorrichtung (10), die 
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an einem verstellbaren Umbiegertrager (61) we- 
nigstens ein befestigter Umbiegerblock (8, 9) 
aufweist, dadurch gekennzeichnet ^ dass die Ein- 
stellmittel durch ein Getriebe mit einer An- 
triebswelle (65) eines ortsfesten, drehwinkel- 
gesteuerten Elektromotors (64) verbunden sind. 

12. Einrichtung nach Anspruch 11 , dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Einstellmittel ein an einer 
stationaren Zahnstange (73) bewegliches, mit 
dem Umbiegetrager (61) antriebsverbundenes 
Zahnsegment (72) aufweisen, das mit einem an 
der Antriebswelle (65) des Elektromotors (64) 
angeordneten Hebelarm (69) gekuppelt ist. 

13. Einrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Antriebswelle (65) durch ei- 
ne den Hef tschlitten (11) in Bewegungsrichtung 
durchsetzende, verschiebbare und drehmoment- 
libertragende Wellen-Nabenverbindung (67, 68) 
mit dem Hebelarm (69) verbunden ist. 
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14. Einrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 13, 
mit einer bezaglich Hohe an die Dicke der zu 
heftenden Druckerzeugnisse (5) anpassbaren For- 
dervorrichtung (2), die eine Kettenf Uhrung (81) 
fiir wenigstens eine umlaufende Gliederkette 

(82) aufweist, an welcher Einzelteile (83) ei- 
ner dachf ormigen Auflage befestigt sind, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Kettenf uhrung 

(81) nach unten sich erstreckende Heber (86) 
aufweist, die durch Hebelgetriebe (85) mit der 
Antriebswelle (65) verbunden sind. 

15. Einrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Elektromotor (64) mit einem 
einstellbaren Drehmoment antreibbar ausgebildet 
ist . 
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Zus axnmenf as sung 

Zur Herstellung von Druckerzeugnissen (5, 5') aus hef t klammer- 
gebunden Druckprodukten ist eine Hef teinrichtung (1) vorgese- 
hen^ die aus einer Fordervorrichtung (2) fur den Transport ge- 
falzter Druckprodukte und einem oszillierend angetriebenen, 
wenigstens ein Heftaggregat (6, 7) aufweisenden Hef tschlitten 
(11) mit einer dem Heftaggregat (6, 7) gegeniiberstehenden Urn- 
biegevorrichtung 10 ausgebildeten Hef tmaschine besteht, wel- 
cher jeweils eine einstellbare Drahtzuf uhrvorrichtung (37) und 
eine Drahtschneidvorrichtung zugeordnet sind. Zur Anpassung 
einer Hef tklammer an die sich bezuglich Dicke voneinander un- 
terscheidenden gebundenen Druckerzeugnisse (5) weist die Heft- 
maschine motorisch verstellbare Einstellmittel auf , die mit 
einer eine zur Dickenmessung der Druckprodukte vor der Heftma- 
schine an der Fordervorrichtung (2) angeordneten Messvorrich- 
tung vorgesehenen Steuerung (22) oder mit einer gespeicherte 
Daten der Druckprodukte verarbeitenden Steuerung (22) verbun- 
den sind. 

(Fig. 2) 
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Fig. 2 



